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FANTALOCK

TOOL ROCK

Since 1998

o o
Selvsentrerende Hurtigskifte Sikker og konstant
Idsesystem for kniven! av kniv! klemstyrke av kniv!
Ved en refferanse pinne sikrer en  Klembakken er fiksert i kroppen ~ Ved at skruen er giennomgéende
bé&de radialt og aksialt presisjon. ved sikringspinne, som gjer det ~ 9I°""OM profilplaten, forhindrer

Sikrer hurtig og neyaktig knivskifte. mulig hurtig og enkelt knivbytte.
Uten fare for skeiv eller kniven

monteres uriktig.

en mulig skade ved at kniven
ikke kan komme ut av plassen
sin. Samtidig sikres en topp re-
sultat ved at kniven ikke kan flytte
seg under bruk, neyaktighet og
sikkerhet oppnées. Ved at krop-
pen, klembakke og platen har
samme profil opnér en sikrere og
mer stabil innfesting av kniv.



COMPETITORS FANTALOCK

Hoy kraft for innfesting av kniv
oppndes ved denne konstruksjo-
nen, sikrer at platen\kniven trykkes
mot kroppen jevnt over hele platen,
samt sikrer at skruene ikke blir til-
griset av kvae eller noe annet. Den-
ne konstruksjonen sikrer og jevn og
fin overflate uten kutterslag pga.
romslig spongrop.

Dette er s®rdeles viktig ved
hoye matingshastigheter og
hoyt spindel rpm.







ADRENALINE CUT

“Adrenalin er et hormon som gir gunstige effekter for kroppen nér det gjelder fysiologisk spenning,
arbeidskapasiteten til musklene og den generelle metabolismen...(Wikipedia)”.

Det kalles adrenalinkick nér du opplever en STERK FOLELSE som SKJERPER din intuisjon, reaktivitet,
folsomhet, utholdenhet og lidenskap.

Den samme falelsen som alle eiere eller ledere av et selskap foler i det ayeblikket de skal investere
store summer for kjep av en produksjonslinje med hay produktivitet og fleksibilitet.

For & & en rask avkastning p& investeringen, er det viktig & finne en teknisk lzsning for & oke pro-
duksjonen og samtidig redusere lepende utgifter med lavpris hurtigskift, reserveskjzer.

Nér alle de forskjellige alternativene er analysert med tanke pé den optimale arbeidssyklusen, kan du
rette oppmerksomheten mot & ke prosesseringshastigheten.

UTEN GA PA KVALITETEN PA OVERFLATEBEHANDLING

Nar det gjelder verktayet, kan det oppnés pd to méter & oke gjennomstremningshastigheten samtidig
som overflatekvaliteten opprettholdes:

1 @k antall skjserekanter.
2 Ok rotasjonshastigheten.

Den farste lasningen anbefales utvilsomt ikke: Farst og fremst p& grunn av den nedvendige reduksjo-
nen i spiserarsarealet, noe som skaper mindre plass for effektiv sponutkast, en avgjerende faktor for
optimal overflatefinish og redusere nadvendig dreiemoment. For det andre svekker det strukturen
til verkteykroppen som utsettes for hgy mekanisk p&kjenning under drift, spesielt pd kontinuerlige
sykluslinjer.

TU RBOLOCK, dra nytte av de gkte egenskapene til den nye haydrevne
elektrospindler, velger vi den andre lasningen, og gér dermed inn i en verden av HOYHASTIGHET.

TURBOLOC K, gir oss en effektiv avkastning pd investeringen (R.O.1.) og kontroll over driftsko-

stnadene ettersom prisen p& enkeltreserveinnsatsen forblir nesten uendret.

Uttrykket HIGH SPEED definerer, i vart felt, binomialet mellom rotasjonshastighet mellom 100
og 130 m/sek og matehastighet mellom 15 og 20 m/min.

HIGH SPEED eEr rReNT ADRENALIN o TURBOLOCK Er
DENS UTTRYKK



HEAY INTERFERENS VARME

KRIMPER

Né&r du arbeider med HOY HASTIGHET, er det vik-
tig & sikre at all toleranse mellom verktgybo- _ Heat
ringen og spindelen er helt eliminert. = Shrinking

“Heat Shrink Fit” lgser dette proble-
met og brukes i ulike applikasjoner i
ingenigrindustrien. For eksempel gir
pd motoraksler, jernbanehjul, im-
peller og turbinaksler. Effekten er &
unngd relative bevegelser mellom
de to komponentene som kan ge-
nereres av den gkte sentrifugalkraf-
ten ved hgye omdreininger.

Warmeschrumpfung -

: Calettamento
a Caldo

Spindel med diametre p& 30 til 35
mm verkitgyboringen er laget ca.
0,1 mm mindre enn spindelen den .
skal festes til. Ogsé tatt i betrakining er ' pneyn e
temperaturfelsomheten il aluminiumsle-
geringen av romfartskvalitet som brukes til & 952].].9,]:'
lage verktgyet. Hvis oppvarmingsprosessen blir
feil, kan det endre egenskapene til legeringen negativt.

Interferenspasningen oppnddd ved krympetilpasningsprosessen bestemmes av en kompleks
beregning som vil sikre at verktayet forblir festet til akselen under arbeidsbelastning. Opptil
300 kg sidetrykk kan genereres under kuttefasen.

MONTERINGSPROSEDYRE:
Verktaykroppen varmes opp i et kontrollert milig og utvider seg dermed nok til & la boringen
passe til spindelen. Etter avkjeling til romtemperatur l&ser verktayet seg naturlig pé spindelen.

PRODUKSERT EFFEKTER:

* Total eliminering av boring-spindeltoleranse.

* Sikker l&sing av verktayet p& spindelen.

* Perfekt konsentrisitet for spindelaksen med verktayets boreakse.

KONSEKVENSER:

* Optimalisering av konsentrisiteten mellom spindelaksen og verktayboringen oppnds, noe
som resulterer i perfekt toleranse mellom skjserekantene.

* Ved & fierne toleranser mellom spindelen og verktayhullet oppndr vi en hayere grad av ba-
lansering, spesielt nyttig for lange spindler.



Since 2019

130 MT-S

MEKANISK FORSTYRRELSE

e L&sing av kilen sikret med mekanisk in-
terferens.
* | &sing av kniven sikret med mekanisk in-
terferens.

HEVER PRINSIPP

* Spakprinsippet utnyttes maksimalt da skruen som
gér gjennom midten av kniven ftillater fordeling av
l&semomentet p& hele overflaten, og dermed oppndr
hay tiltrekkingsstyrke.

Tilgiengelig p& FANTALOCK siden 1998.

FORDELER

* Selvposisjionerende |dsing takket veere sentre-
ringsstiften.

* Bakldsing av skruer for & f& et bredt sponutlap-
somréde og unngd tilstopping av spon pd skrueho-
det.

* Kile festet til kutterkroppen for raskt skifte av kniver.

Tilgiengelig p& FANTALOCK siden 1998.

Den velpravde klemkraften som er tilgjengelig i Fantalock har blitt ytterligere for-
bedret i TURBOLOCK av mekaniske forstyrrelser kombinert med en krympepa-
sning med hgy interferens som gjer at Fantacci er den eneste produsenten som
kan produsere rotasjonshastigheter pd 130 m/sek.



Since 2019

SKONOMISK FORDEL

Reft Kniv 2 mm
Kan slipes opptil 3 ganger
med konvensjonelt utstyr.

® ®
INGEN SETE FORVANGNING MAKSIMAL KNIV
Sentrifugalkraften generert ki STABILITET

130 m/sek tvinger kilen og dens holdeskruer Mekanismen for & l&se kniven pd

utover, noe som fér skruene og knivsetet til plass gir den maksimal stabilitet

& deformeres. Fantalock unngér dette pro- ved ekstremt haye hastigheter, noe

blemet ettersom kilen er festet til verktayets som resulterer i topp ytelse ndr det
kropp. gjelder overflatefinish og mateha-

stigheter.



Since 2019

130 MT-S

SGKONOMISK FORDEL

Gjer det mulig & bruke standardinn-
satser som er |&st pd plass av de ekstra
sikringselementene

VALGFRI

Magneter kan festes bak
skruene for enkelhets skyld
og raskere knivskifte, mot
en ekstra kostnad.

GROVING - ETTERBEHANDLING

En grovkniv med sponbryterkorrugering
plasseres foran etterbehandlingskniven i
en vinkel p& 45°. Denne lgsningen an-
befales for profileringsoperasjoner som
krever tung lesmasser, og en forh&n-
dskapping er ikke et alternativ, det er en
sveert effektiv lasning for maskinering av
kort- eller tverrkornet temmer. Imidlertid
m& pé&feringen av denne lasningen vaere
en noye balanse mellom de nadvendige
omdreininger per minutt og matehastighet. Uten hvilke et tap av effekt p&d grunn av
darlig sponutslipp kan oppsté.
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Forskning og utvikling
av innovative moderne o
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Sirio Evolution
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e Skandinavisk standard Tre-Vindu * Tilgjengelig for Topp, Side Hengstlet Spilka
* Tilgjengelig for Topp, Side Hengstlet Spilka Classic, og Opus Versjon.
Classic, og Opus Versjon. * 82 mm Ramme dobbelt glass
* 65 mm ramme enkelt glass * 92 and 115 mm Karm

92 and 115 mm Karm

LOW EMISSIVITY GLASS 28 LOW EMISSIVITY GLASS 48

Ug. 1,10 W/m2K Ug. 0,50 W/m2K
Uf. Upper 1,17 W/m2K Uf. Upper 1,00 W/m2K
Uf. Lower 1,51 W/m2K Uf. Lower 1,51 W/m2K
Uw. 1,33 W/m2K Uw. 0,90 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes Window 1.23 x1.48 2 sashes
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Evolusjon av 68 mm Sirio med Wood-Mask pyn-
tekledning, som bestdr av ytre kledning av tre som
festes med klips p& karm utvendig.

Innovative klips som gjer det enkelt @ montere eller
demontere den ytre kledningen.
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The Wood Mask konsept menes:
* Enkelt for service\rengjering.
* Gjor det mulig & bruke forskjellige ytre klednin-

ger farge eller tresort.

* Uten & flytte\ta vekk glasslister eller annen tilpa-
sninger, sparer en b&de tid og kostnader for & f&
et minimalistisk design.

LOW EMISSIVITY GLASS 28

Ug. 1,10 W/m2K
Uf. Upper 1,17 W/m2K
Uf. Lower 1,51 W/m2K
Uw. 1,33 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes

LOW EMISSIVITY GLASS 48

Ug. 0,50 W/m2K
Uf. Upper 1,00 W/m2K
Uf. Lower 1,51 W/m2K
Uw. 0,90 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes




Sirio Alu Mask
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* Enkelt og lett montering uten & métte foreta noen endringer\justeringer.
 Aluminium kledning er designet og tilpasset Nordisk klima og krav.
* Ekte aluminium kledning tilpasset Skandinaviske krav og integrert til bruk pd, vinduer, balkongder, heve-
skyveder.

LOW EMISSIVITY GLASS 28

Ug. 1,10 W/m2K
Uf. Upper 1,17 W/m2K
Uf. Lower 1,51 W/m2K
Uw. 1,33 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes

LOW EMISSIVITY GLASS 48

Ug. 0,50 W/m2K
Uf. Upper 1,00 W/m2K
Uf. Lower 1,51 W/m2K
Uw. 0,90 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes







Sirio Evolution
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* 68 mm grunnvindu i tre * Tretykkelse aker opp til 92 mm og ved siden av
med 19 mm dekompresjonsrom med et dekompresjonsrom pd 25 mm.
* Eksempel p& basisvindu integrert med et . . -
HYSTORISK VINDU. Eksempel p& en celle med et aluminiumsdrypp.

* Mulighet for plassering av pakning
p& ramme og pd ramme.

GLASS MED LAV EMISSIVITET 28 GLASS MED LAV EMISSIVITET 52

Ug. 1,10 W/m2K Ug. 0,70 W/m2K
Uf. Upper 1,28 W/m2K Uf. Upper 1,05 W/m2K
Uf. Lower 1,29 W/m2K Uf. Lower 1,13 W/m2K
Uw. 1,28 W/m2K Uw. 0,95 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes Window 1.23 x1.48 2 sashes
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19 8 24

65-70

65-70

Utviklingen av 68 mm Sirio on a Wood Mask-
vinduet, som best&r av en utvendig tregesims satt
med klips til hovedrammen.

Den INNOVATIVE klipsen tillater en enkel og rask
utvendig tregesimsmontering og

avstigning.
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Tremaskekonseptet betyr:
* Enkel service av vedlikehold.
* For & kombinere ulike treessenser og til
kombinere forskjellige farger.
* For & unngd den avtagbare glasslisten for en re-
duksjon i produksjonskostnadene og for den beste
minimalistisk interigrdesign.

GLASS MED LAV EMISSIVITET 32

Ug. 1,10 W/m2K
Uf. Upper 1,33 W/m2K
Uf. Lower 1,38 W/m2K
Uw. 1,29 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes

GLASS MED LAV EMISSIVITET 52

Ug. 0,70 W/m2K
Uf. Upper 1,07 W/m2K
Uf. Lower 1,12 W/m2K
Uw. 0,96 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes
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THE KING OF MINIMALISM

MURO J MURO
ANy NIy
SIS SIS S S S ST VA AV AV AV AV AV SV AV AV S VAV AV A AV AV AV v v v v v
VA A A A A A A A A A A A A A A e A e e e VA A A A A A A A A AV A A A A A S A A e v v |
VA A A A A A A A A A A A A A A e A e e e VA A A A A A A A A AV A A A A A S A A e v v |
SIS SIS S S S ST VA AV AV AV AV AV SV AV AV S VAV AV A AV AV AV v v v v v
A A A A A A A A A A A A A e e aaa e aa S S S S S S S S S S S S S SA
Ve
e —
Y 63 63
S aadvd
V= ardrd
4 7/
7/ 27 24 12 27 24
=4
| o
Te]
@
c @
et E :
13 o o
= =
24 27 17
J, /,
8.6 | 9.9 1 28 | 40.5 12 9.9 1 28 1 40.5
99H 68
8.4 9.9H 68
§
oeenn | N\
A/
o
~
o
& N~
) :é;/ /
'é? //// );
63
* DONATELLO System * RAFFAELLO System
* Vegg legging Pose. * Pose over veggen.
* Minimalistisk arkitetonisk trend. * Minimalistisk arkitetonisk trend.
* Aluminiumsramme ekstremt enkel og rask & * Aluminiumsramme ekstremt enkel og rask &
montere. montere.

GLASS MED LAV EMISSIVITET 52 GLASS MED LAV EMISSIVITET 52

Ug. 0,60 W/m2K Ug. 0,60 W/m2K
Uf. Upper 1,18 W/m2K Uf. Upper 1,18 W/m2K

Uf. Lower 1,13 W/mQK Uf. Lower 1,13 W/m2K
Uw. 0,90 W/m2K Uw. 0,90 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes Window 1.23 x1.48 2 sashes
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* GALILEO GOLD System

* Skjult Pose med kun glasseffekt.
* Minimalistisk arkitetonisk trend.
* Aluminiumsramme ekstremt enkel og rask &

montere.
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* LUMINUS System
* Skjult Pose med kun glasseffekt.

* Innvendig og utvendig ramme og ramme i samme plan.

* |PER Minimalistisk arkitetonisk trend.

GLASS MED LAV EMISSIVITET 52

Ug. 0,60 W/m2K
Uf. Upper 1,18 W/m2K

Uf. Lower 1,13 W/m2K
Uw. 0,90 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes

GLASS MED LAV EMISSIVITET 52

Ug. 0,60 W/m2K
Uf. Upper 1,11 W/m2K
Uf. Lower 1,17 W/m2K
Uw. 0,80 W/m2K

Window 1.23 x1.48 2 sashes




THE GREEN SIDE

recycled material

wKDLDBISK TERMISK
TERSKEL

>

NEODESIGN
High Tech Window Profiles



1)

2)

3)

Grenn side terskel funksjoner.

Produkt laget av resirkulert materiale, trekomponenten er hentet fra

gienvinning av gamle trevinduer og harpiksdelen fra gjenvinning av plast med
PSV-sertifisering (second-life plast).

Regenererbart produkt. Eventuelt prosessavfall kan gjenbrukes opptil 20 ganger for
& produsere nye profiler.

Blandet tre / harpiks komposittmateriale fritt for stikkende stoffer sveert skadelig for
helse og miljg som glassfiber.

Koeffisient for termisk ledningsevne lik 0,15 W / mk. (glassfiber 0,35 W/mk, polyamid

0,25 W/mK, aluminium 209 W/mk)

Termisk transmittans og kondenseringspunkt i henhold til forskriftene gitt av

“Casa Clima” modell.

Dimensjonstoleranser for snitt +/- 0,6 mm.

Innvendige lysende og ettergivende kjerner for & gjere profilen lettere og mer
motstandsdyktig mot deformasjon p& grunn av vekt.

Selvbeskyttende film som genereres under ekstrudering gjer terskelen ugjennomtrengelig for
vann og motstandsdyktig mot dannelse av flekker.

Ensartet farge selv i naerveer av slitasje og riper.

mulighet for tilpassede farger i naerveer av ftilstrekkelige mengder.
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