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Intervista

I Tre Parametri Fondamentali

ANGOLO ASSIALE PRONUNCIATO 
L'adozione di un forte angolo assiale rappre-
senta il primo elemento distintivo. Questa ca-
ratteristica geometrica garantisce un taglio 
progressivo di tipo elicoidale, che distribuisce 
le forze di taglio in modo più uniforme durante 
la lavorazione, riducendo i picchi di assorbi-
mento energetico.

FRAZIONAMENTO DEL TAGLIO 
Il secondo parametro riguarda la suddivisione 
intelligente del materiale asportato. Attraverso 
il frazionamento del taglio, si riduce la sezione 
del truciolo che ogni singolo tagliente deve 
rimuovere. Questo approccio permette di di-
minuire lo sforzo richiesto a ciascun elemento 
tagliente, ottimizzando di conseguenza l'ener-
gia complessiva necessaria all'operazione.

GEOMETRIA OTTIMIZZATA DEL CORPO 
La progettazione di corpi alleggeriti con forma 
circolare chiusa costituisce il terzo elemento 
cruciale. La riduzione del peso diminuisce 
l'energia necessaria per mettere in rotazione 
l'utensile, mentre la forma chiusa del corpo 
fresa minimizza le forze di attrito generate 
dal contatto con l'aria e riduce le turbolenze 
aeree che si creano durante la rotazione ad 
alta velocità.

Il Quarto Parametro: il Calettamento 
a Caldo 

La procedura di calettamento a caldo rappre-
senta la soluzione tecnologica che completa 
il quadro dell'efficienza energetica. Questo 
metodo di assemblaggio prevede il riscal-
damento controllato del corpo dell'utensile, 
permettendo al foro di dilatarsi quel tanto 
che basta per l'inserimento sull'albero. Con il 
successivo raffreddamento naturale, l'utensile 
risulta saldamente bloccato.

I vantaggi di questa tecnica sono molteplici: 
l'eliminazione di qualsiasi tolleranza tra al-
bero e foro dell'utensile, il bloccaggio sicuro 
e affidabile, il perfetto centraggio tra l'asse 
dell'albero e quello del foro, e un'equilibratura 
che rimane costante nel tempo, garantendo 
prestazioni stabili e prevedibili.

Progettazione Scientifica 

L'approccio alla progettazione di questi utensili 
ad alta efficienza non è frutto di empirismo, 
ma si basa su solide basi scientifiche. Grazie 
a un software di calcolo sviluppato in collabo-
razione con la Facoltà di Ingegneria Mecca-
nica di Pisa, è possibile predeterminare con 
precisione gli assorbimenti energetici legati 
alle diverse tipologie di lavorazioni, permetten-
do così di ottimizzare ogni parametro ancora 
prima della fase produttiva.

Questa attenzione al design sostenibile non 
solo riduce i costi operativi, ma rappresenta 
anche un concreto contributo alla riduzio-
ne dell'impatto ambientale delle lavorazioni 
meccaniche, dimostrando come innovazione 
tecnologica e responsabilità ambientale pos-
sano procedere di pari passo. 

Innovazioni 
per Serramenti
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Fantacci-Neodesign

Libertà di design sostenibiLe

FINESTRE 
PROGETTATE 
PER ESSERE 
SOSTENIBILI
Attraverso la nostra divisione Neodesign 
concepiamo serramenti MINIMAL ad eleva-
to risparmio di materia prima e per questo 
sviluppiamo e forniamo i componenti per la 
realizzazione degli stessi.

Sistema Neodesign Legno Alluminio H55 ed H46 = +Design, +Isolamento Termico ed Acustico 
+ RIDUZIONE DRASTICA DELLA MATERIA PRIMA LEGNO IMPIEGATA.

Innovazioni 
per Serramenti

Confrontando con i sistemi legno alluminio tradizionali si ha – 32% di legno utilizzato per Sistema 
H55 e – 43% di legno utilizzato per Sistema H46.
Anche la potenza di taglio in KW necessaria per la profilatura cala rispettivamente del 15 e del 
65%. 


